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100 Jahre mit saubere Kühlung
MAYEKAWA ist ein Familienunternehmen, das 1924 von Kisaku Maekawa gegründet wurde.

Seit 1924 ist MAYEKAWA zu einem Weltmarktführer im Bereich der industriellen Kältetechnik aufgestiegen 
und beschäftigt weltweit 4.500 Mitarbeiter. Seit der Vorstellung des ersten Kolbenkompressors im Jahr 1934 hat 
MAYEKAWA seine MYCOM Kompressortechnik kontinuierlich weiterentwickelt und verbessert und wurde so zur 
stärksten Marke für industrielle Kältetechnik.

Der Fokus von MAYEKAWA lag stets darauf, Lösungen mit Kältemitteln auf natürlicher Basis zu finden und zum 
Schutz unserer Umwelt nachhaltig zu agieren.

Heutzutage ist das Kerngeschäft von MAYEKAWA noch immer die industrielle Kältetechnik, aber MAYEKAWA 
deckt auch andere Geschäftsbereiche ab, beispielsweise Anlagen für die Fleischverarbeitung und Robotik.

Kisaku Maekawa

                                – Nachhaltige Innovation
Die mCHILLER Baureihe ist eine kompakte Plug-and-Play-Standardlösung von MAYEKAWA, deren 
besonderer Schwerpunkt auf dem Energieverbrauch und perfekten Gleichgewicht zwischen Nachhaltigkeit
und Einfachheit liegt.

Die mCHILLER Baureihe ist für Ammoniak konzipiert. Das ist ein natürliches Kältemittel, welches höchste
Energieeffizienz und die beste nachhaltige Lösung gewährleistet. Die mCHILLER Baureihe wurde für eine
einfache, unkomplizierte Installation und lange Lebensdauer konzipiert.

Serienmäßig wassergekühlte Ammoniakkühlanlage Serienmäßig luftgekühlte Ammoniakkühlanlage mCHILLER FUGU 1280R

 Nachhaltigkeit und Verantwortung

 

1924: MAYEKAWA wird
von Kisaku Maekawa gegründet

1958: MAYEKAWA entwickelt einen 
einstufigen Kolbenkompressor mit 
mehreren Zylindern für hohe 
Geschwindigkeiten

1966: MAYEKAWA startet die
Produktion von Schrauben-
Kältemittelverdichtern

1930: MAYEKAWA steigt in die 
Eisproduktion und Kühlraumlagerung ein

1934: MAYEKAWA entwickelt 
langsam laufende, vertikale 
Kolbenkompressoren für die Industrie

1961: MAYEKAWA etabliert
die Marke MYCOM

 

1985: MAYEKAWA entwickelt STM
Schraubenverdichter für Gasrückführ-
systeme in der Brauindustrie

2001: MAYEKAWA entwickelt einen
großen, zweistufigen
Schraubenverdichter im Verbund

2008: MAYEKAWA entwickelt
den energiesparenden Kolben-
Kompressor‚ Baureihe M

1998: MAYEKAWA liefert 40
Ammoniak-Kühlanlagen für
die Olympischen Spiele in Nagano

2008: MAYEKAWA entwickelt einen 
halbhermetischen Schraubenverdichter 
mit IPM-Motor für Ammoniakkältemittel

2021: MAYEKAWA
stellt die Standard
mCHILLER Baureihe vor
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Anwendungen
mCHILLER FUGU in den Versionen 1280R, 
960R und 640R sind darauf ausgelegt, die 
Anforderungen in industriellen und halb-
industriellen Märkten zu erfüllen, beispiels-
weise für Brauereien, industrielle Prozesse, 
Server-Farmen, Gebäudeeinrichtungen, usw.

mCHILLER FUGU 1280R, 960R und 640R 
besitzen ein ausgeprägtes Industriedesign, 
lange Lebensdauer – und können in vielen 
verschiedenen Anwendungen eingesetzt 
werden.

Hauptmerkmale

• Standardisierte Produktlinien
• Plug-and-Play-Lösungen
• Ganzjährig hohe Energieeffizienz
• Nur kostengünstige, natürliche Kältemittel
• High-Runner-Konfigurationen vorrätig
• Alle Einheiten mit Werksabnahmeprüfung

Vorteile

• Zukunftssicheres Kältemittel
• Bequeme Installation und Inbetriebnahme
• Sicherer und zuverlässiger Betrieb
• Wettbewerbsfähige Preise und
 niedrige Betriebskosten
• Haltbares Design und lange Lebensdauer
• Bereit zur Lieferung ab Lager



Technische Daten
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Werte dienen als Richtlinie und werden im Angebotsprozess endgültig bestätigt

mCHILLER Modell FUGU 1280R FUGU 960R FUGU 640R   Allgemein FUGU 1280R FUGU 960R FUGU 640R    

    

Wassergekühlte Kühlanlage

 R717 / 80 kg  

 11,0-100 %

 1.364 kW

 1.595 kW

  230,7 kW

 5,57 (-)

 6,92 (-)

WASSER

 12,0 °C

 7,0 °C

 234 m3/h

WASSER

 30,0 °C

 35,0 °C

 276 m3/h

TN-S

3 x 400 VAC + PE

603A

20kA

800A

MODBUS TCP/IP, PROFINET

12,05

5,89

9,36

 2/4x DN100

 2/4x DN100

 4.895 mm

 1.200 mm

 2.150 mm

 8.750 kg

 2/4x DN100

 2/4x DN100

 4.895 mm

 1.200 mm

 2.150 mm

 8.250 kg

 2/4x DN80

 2/4x DN80

 4.895 mm

 1.200 mm

 1.970 mm

 6.900 kg

Anschlüsse auf der Kühlseite
Anschlüsse auf der Wärmeabfuhrseite
Länge (L)
Breite (B)
Höhe (H)
Trockengewicht

Gehäusetyp:
Kältemittel/Füllung:
Kapazitätsbereich:
Kühlleistung:
Verflüssigerleistung:
Wellenleistung:
EER (Kühler):
COP (Kühler):

Verdampfer

Sekundärmedium:
Sekundäreinlass:
Sekundärauslass:
Sekundärfluss:

Verflüssiger

Sekundärmedium:
Sekundäreinlass:
Sekundärauslass:
Sekundärfluss:

Elektrik

Systemerdung:
Eingangsspannung:
Nennstrom Paket:
IK Max.:
Maximale Sicherung:
Slave-Kommunikationsart:

SEPR (Hohe Temp. +7)

SEPR (Mittlere Temp. -8)

SEER (Komfort-Temp. +7)

Wassergekühlte Kühlanlage

 R717 / 80 kg  

 11,0-100 %

 822 kW

 1.025 kW

 203,0 kW

 3,81 (-)

 5,05 (-)

 MEG-30,0 %

 0,0 °C

 -5,0 °C

 155 m3/h

WASSER

 30,0 °C

 35,0 °C

 177 m3/h

TN-S

3 x 400 VAC + PE

495A

20kA

630A

MODBUS TCP/IP, PROFINET

Wassergekühlte Kühlanlage

 R717 / 80 kg  

 14,5-100 %

 1031 kW

 1.203 kW

 171,3 kW

 5,67 (-)

 7,02 (-)

WASSER

 12,0 °C

 7,0 °C

 177 m3/h

WASSER

 30,0 °C

 35,0 °C

 208 m3/h

TN-S

3 x 400 VAC + PE

406A

20kA

500A

MODBUS TCP/IP, PROFINET

12,75

6,01

9,74

Wassergekühlte Kühlanlage

 R717 / 80 kg  

 14,5-100 %

 616 kW

 769 kW

 153,0 kW

 3,79 (-)

 5,03 (-)

 MEG-30,0 %

 0,0 °C

 -5,0 °C

 116 m3/h

WASSER

 30,0 °C

 35,0 °C

 133 m3/h

TN-S

3 x 400 VAC + PE

406A

20kA

500A

MODBUS TCP/IP, PROFINET

Wassergekühlte Kühlanlage

 R717 / 55 kg  

 21,5-100 %

 684 kW

 799 kW

   115,0 kW

 5,60 (-)

 6,95 (-)

WASSER

 12,0 °C

 7,0 °C

 117 m3/h

WASSER

 30,0 °C

 35,0 °C

 138 m3/h

TN-S

3 x 400 VAC + PE

325A

20kA

400A

MODBUS TCP/IP, PROFINET

13,85

6,41

10,48

Wassergekühlte Kühlanlage

 R717 / 55 kg  

 21,5-100 %

 398 kW

 499 kW

 101,0 kW

 3,71 (-)

 4,94 (-)

 MEG-30,0 %

 0,0 °C

 -5,0 °C

 75 m3/h

WASSER

 30,0 °C

 35,0 °C

 86 m3/h

TN-S

3 x 400 VAC + PE

325A

20kA

400A

MODBUS TCP/IP, PROFINET

Berechnung gemäß EN14825: 2019, Hohe/Komfort-Temp. +7 Reg. 2016/2281, und Mittlere Temp. -8 Reg. 2015/1095

Kapazität gemäß EN12900

Eco Design FUGU 1280R FUGU 960R FUGU 640R



Globales Netzwerk
Mayekawa mit Sitz in Tokio, Japan, bietet über ein umfassendes Netzwerk lokaler Niederlassungen und Anlagen weltweit Produkte und Dienstleistungen an.
Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrer Verkaufsniederlassung vor Ort oder unter www.mchillerseries.com und www.mayekawa.com
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*Alle Informationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden


